
홀의 후면과 앞면의 정밀한 디버링 및 면취 작업이 가능

Michigan Deburring Tool

Modular Type

Auto Lock Type

전용 
Handle

최소직경 Ø1.45~

● 홀의 후면과 표면의 정밀 디버링 • 면취 작업이 가능

● 일반강에서 알루미늄 • 스테인레스까지 폭넓은 재료 대응 가능

● 본체가 심플한 구조로 설계되었기 때문에 날 교체가 용이

● 전용 핸들 사용으로 수작업 가능 (Modular Type)

특징



안전하게 사용하세요

취급상의 주의사항

설치시의 주의사항

사용상의 주의사항

재연삭시의 주의사항

● 칼날을 맨손으로 만지지 않도록 주의해주세요
● 케이스에서 제품을 빼낼 때에는 칼날이 손에 닿지 않도록 주의하여 주세요. 

● 설치 전에는 항상 공구에 흠집이나 깨진 부분이 있는지 확인해주세요.
● 강성이 있는 알맞은 홀더를 사용하여 확실히 척킹(Chucking)해 주세요.
● 공구의 회전방향은 작업 개시 전, 반드시 확인해주세요.

● 카달로그의 절삭 조건 기준표에 기재되어 있는 조건은 작업능률 등을 고려해 대략적으로 게재한 값입니다.
    조건표대로 가공해도 갑자기 파손되는 경우가 있으니, 사용시에는 반드시 안전 커버ᆞ보안경ᆞ안전화를 착
    용해주세요.
● 가공하면서 생기는 파편에 상처를 입을 수 있습니다. 주의해주세요.
● 파편을 맨손으로 만지지 않도록 주의해주세요.
● 작동 중인 공구에 절대 손대지마세요.
● 작동 중에 이상한 소음이나, 진동이 발생하면 곧바로 작업을 중지하고, 원인을 찾아 해결해주세요.
● 제품의 사용감이 나빠졌다면 사용을 중지해주세요.
● 절삭유제는 용도에 맞게 알맞은 것을 사용해주세요.
    불수용성 절삭유제를 사용할 경우, 발열에 의한 발연, 인화 등에 충분히 주의해주세요.
● 절삭조건은 기기강성, 피삭재, 가공형태, 절삭유제, 작업량 등에 따라 알맞게 조절해주세요.
● 가공에 의한 불량품 발생을 방지하기 위해, 공구의 치수는 사용 전, 반드시 확인해주세요.
● 공구를 본래의 목적 이외로 사용하거나 개조하지 않도록 주의하십시오.

● 재연삭 시에는 분진이 다량 발생하기 때문에 작업 전에는 반드시 안전 커버, 배기장치 등을 설치하고 보안경ᆞ
    보호마스크 등을 사용해주세요.
● 공구는 재연삭이 부적절할 경우, 강도가 현저하게 저하될 우려가 있습니다. 재연삭 가공 후, 균열 등이 없는지
    확인 후사용해주세요.

가공 데이터

Work： SS400
Ø1.5mm홀 후면의 디버링 가공상태

사용 기계

사용 공구

가공 홀 직경

절삭 속도(m/min)

회전 속도(min-1)
이송량(mm/rev)

작업 홀 깊이(mm)
급유 방법
가공 개수

입형머시닝센터 BT40
A-145 (Ø 1.45~Ø1.55용)
연강 SS400
Ø 1.5

10
2,120
0.03 (63.3mm/min)

0.1
수용성절삭유제
1,000

절삭 재료



Michigan Deburring Tool

미국 브랜드인 Michigan Deburring Tool은 굉장히 심플한 구조로, 홀

의 뒷면과 표면에 생긴 거스러미를 간단히 제거할 수 있는 공구입니다.

가공하기 위해 복잡한 프로그램을 사용할 필요가 없으며, 한번의 조작 

(정회전만으로 후면, 표면의 거스러미 제거 작업가능)만으로 가공이 완

료되므로 한 홀 당, 가공  코스트를 대폭 저감시킬 수 있습니다.

 Modula Type 직경 Ø1.45~Ø6.53

[Holder] + [HSS Blade]의 2분할 구조

 NEW Auto Rock Type 직경 Ø6.43~Ø26.0

[Holder] + [Pilot] + [HSS Blade]의 3분할 구조

Holder HSS Blade

Blade 조정 나사

Holder

Pilot 조정 나사고정 나사

HSS Blade

Pilot

Blade 탈착용 홈
Blade 조정 나사



후면부 각 (B)
후면 거스러미용 후면부 각 (A)

앞면 거스러미용

후면부 각 (B)
후면 거스러미용

후면부 각 (A)
앞면 거스러미용

후면부 각 (B)
후면 거스러미용

후면부 각 (B)
후면 거스러미용

후면부 각 (B)
후면 거스러미용

후면부 각 (A)
앞면 거스러미용

앞면 거스러미용
절단날 없음

앞면 거스러미용
절단날 없음

표준장비 Blade

(주) Modular Type의 사용방법에 대해서는 10쪽을 참고해주세요.

Model No. 후면부 각 (B)전면부 각 (A)

Model No. 전면부 각 (A) 후면부 각 (B)

Modular Type Blade    재질 : HSS

Option Blade (별도 판매)



Auto Lock Type Blade  재질 : HSS

Auto Lock Type 사용방법

표준장비 Blade

Model No. 

Model No. 

전면부 각 (A)

전면부 각 (A) 후면부 각 (B)

후면부 각 (B)

후면부 각 (B)
후면 거스러미용

후면부 각 (B)
후면 거스러미용

후면부 각 (B)
후면 거스러미용

후면부 각 (A)
앞면 거스러미용

후면부 각 (A)
앞면 거스러미용

앞면 거스러미용
절단날 없음

Blade의 탈착 및 높이조정 방법
① 부속품으로 들어있는 육각렌치로 사진과 같이 Blade조정 나사를 풀어주세요.
② Blade조정 나사로 높낮이 조정이 가능합니다.
③ Blade조정 나사를 완전히 풀면 Blade를 분리할 수 있는 상태가 됩니다.
④ Blade를 분리시켜 주세요.

Blade의 설치 방법
① Holder의 사이즈에 맞는 Blade를 홈을 따라 장착해주세요.
② 육각렌치로 사진과 같이 Blade조정 나사를 조여주세요.
③ Blade 조정 나사를 완전히 조인 시점에서 날이 가장 높게 세팅됩니다.

(주) Blade의 조정나사를 너무 조이지 않도록 주의해주세요.



Modular Type

《A Type》
직경 : Ø 1.45 ㎜ ~Ø 1.77 ㎜

Set No. 가공적용범위(Ø ㎜ ) Holder No. Pilot No. Blade No.

Set No.

Set No.

Set No.

가공적용범위(Ø ㎜ )

가공적용범위(Ø ㎜ )

가공적용범위(Ø ㎜ )

Holder No.

Holder No.

Holder No.

Pilot No.

Pilot No.

Pilot No.

Blade No.

Blade No.

Blade No.

《B Type》

《C Type》

《D Type》

직경 : Ø 1.78 ㎜ ~Ø 1.98 ㎜

직경 : Ø 1.99 ㎜ ~Ø 2.36 ㎜

직경 : Ø 2.37 ㎜ ~Ø 3.16 ㎜

(단위: ㎜ )

(단위: ㎜ )

(단위: ㎜ )

(단위: ㎜ )

Blade No.



Modular Type

《E Type》
직경 : Ø 3.17 ㎜ ~Ø 3.95 ㎜

《F Type》
직경 : Ø 3.96 ㎜ ~Ø 4.74 ㎜

《G Type》
직경 : Ø 4.75 ㎜ ~Ø 6.53 ㎜

(단위: ㎜ )

(단위: ㎜ )

(단위: ㎜ )

Set No.

Set No.

Set No.

가공적용범위(Ø ㎜ )

가공적용범위(Ø ㎜ )

가공적용범위(Ø ㎜ )

Holder No.

Holder No.

Holder No.

Pilot No.

Pilot No.

Pilot No.

Blade No.

Blade No.

Blade No.



NEW Auto Lock Type

《H Type》
직경 : Ø 6.43 ㎜ ~Ø 8.25 ㎜

《J Type》
직경 : Ø 8.26 ㎜ ~Ø 10.26 ㎜

직경 : Ø 10.27 ㎜ ~Ø 15.79 ㎜

(단위: ㎜ )

(단위: ㎜ )

(단위: ㎜ )

Set No.

Set No.

Set No.

가공적용범위(Ø ㎜ )

가공적용범위(Ø ㎜ )

가공적용범위(Ø ㎜ )

Holder No.

Holder No.

Holder No.

Blade No.

Blade No.

Blade No.



NEW Auto Lock Type

직경 : Ø 15.80 ㎜ ~Ø 18.97 ㎜

《JW Type》
직경 : Ø 18.98 ㎜ ~Ø 26.00 ㎜

Set No.

Set No.

가공적용범위(Ø ㎜ )

가공적용범위(Ø ㎜ )

Holder No.

Holder No.

Blade No.

Blade No.

Work : SCM440
Ø 10.0 · Ø 18.0 · Ø 20.0㎜ 홀 후면의 가공 상태

Ø 18.0의 후면
가공 전 가공 후

사용 기계
사용 공구
절삭 재료

가공 홀 직경
절삭 속도(m/min)
회전 속도(min-1)
이송량(mm/rev)

작업 홀 깊이(mm)
급유 방법

입형머시닝센터 BT40
J-1800(Ø17.96~Ø18.44용)

합금강 SCM440
Ø 18.0
20
353

0.12 (42.3mm/min)
0.5
수용성절삭유제

(단위: ㎜ )

(단위: ㎜ )



Michigan Deburring Tool Accessory

Model No.

Model No.Model No.

Model No.
Model No.

Type 용

Type 용

Type 용

Type 용

Type 용

Type 용

Type 용

Type 용

Type 용

균일한 디버링을 위한 권장 가공 방법

목공선반으로 작업할 경우의 권장가공 방법

① Pilot을 회전시키지 말고, Blade가 홀 바깥까지 나올 수 있도록 완전히 통과시켜주

    세요.

② Blade를 적절한 가공 위치에 설치 후, 정회전 시켜 후면의 거스러미 제거 작업을 개

    시해주세요.

③ 후면의 거스러미 제거 작업 후, 회전을 멈추고 Pilot을 홀에서 제거해주세요.

④ 표면의 거스러미 작업을 위해, 홀 삽입부 근처에서 Blade를 적절한 위치에 설치 후,

     정회전 시켜서 작업을 개시해주세요.

주의：정회전으로 가공해주세요.

① 정회전시켜서 Pilot을 홀에 투입시키고, Blade가 홀 바깥으로 나올 때까지 완전히

     통과시켜주세요.

② 후면의 거스러미 제거 작업을 개시해 주세요

③ 후면 가공이 끝나면, 제거해주세요

주의：정회전으로 가공해주세요.
           또한, 본 가공의 경우는 이송 속도 수치의 
           설정에 따라 디버링 작업량이 달라집니다.
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《고정나사》 《Pilot 조정나사》 《Blade 조정나사》

《Modular Type 전용 Handle》 《Auto Lock Type용 Blade 조정나사》



Modular Type 사용방법

Pilot 및 Blade의 탈착 방법

육각렌치로 Blade 조정
나사를 반 정도 풀어주
세요

Blade의 홈을 들어올려서
Blade를 제거해주세요

육각렌치로 Pilot 조정
나사를 느슨하게 풀어
서 Pilot을 제거해주세요.

육각렌치로 Pilot 조정나
사를 느슨하게 풀어서
Pilot 홀더의 안쪽까지
밀어넣어 주세요.
(이 때, Pilot에 새겨져 있
는 홈과 Holder의 홈을
일치 시킵니다.)

Pilot 조정나사를 육각렌
치로 조여서 Pilot 을 고
정시켜주세요. 육각렌치
로 Blade 조정 나사를 느
슨하게 풀어서, 그림과
같이 Blade를 홀더의 홈
에 끼워 넣어주세요.

Pilot 및 Blade의 조립 방법

Pilot의 홈에 맞춰 Blade
를 끼우고, Blade 조정
나사를 육각 렌치로
조여 Blade를 고정시켜
주세요.

(주) 고정나사는 Blade조정 나사가 느슨해짐에 따라 Blade의 높이가 어긋나는 것을 방지하는 특수 나사로,
제품에 포함되어 있습니다. 나사 파손의 원인이 되므로, 너무 조이지 않도록 주의해주세요.
또, 각 나사는 본체에서 분리되지 않도록 주의해주세요.

Blade의 높이 조정 방법

육각렌치로 고정나사를
느슨하게 풀어주세요.

육각렌치로 Blade 조정
나사를 느슨하게 풀어
서, Blade를 Pilot에 끼워
넣어 주세요.

Blade 조정나사를 육각
렌치로 조금씩 조여서
높이 조정을 한 후, 알맞
은 높이에서 고정나사
를 조여 Blade를 고정시
켜주세요.

(주) 고정나사는 너무 조이지 않도록 주의해주세요.

Blade 
조정나사 홈

Blade

육각렌치

Pilot

Pilot
조정나사

Pilot

Blade 
조정나사

Blade 
조정나사

Holder
Pilot
조정나사

Pilot

홈의 위치

홈의 위치

고정나사

Blade

Blade 
조정나사

고정나사



절삭조건 기준표

절삭재

스테인레스강 SUS304 등

회주철 FC250 등

알루미늄・알루미늄 합금주물

동합금 C1020 등

작업깊이 (mm)

절삭조건
  m/min

이송량
mm/rev

홀 직경이나 거스러미의
상태에 맞춰 조정해주세요

1) 상기의 절삭조건은 가공 재료에 알맞은 절삭유제를 사용한 경우입니다.
2) 거스러미가 끝까지 제거되지 않는 경우는 회전수・이송량을 낮춰 1회의 작업량을 조정해주세요.
3) 피삭재를 제대로 고정하여 진동, 휘어짐, 변형이 없도록 해주세요.
4) 강성이 있는 알맞은 Holder를 사용해서, 확실한 척킹으로 도구의 흔들림이 없는지 확인해주세요.
5) 상기의 절삭조건 기준표는 1)~4)의 가공을 기재해두고 있습니다. 사양 조건이 다른 경우에는 상기의 표를 참고하여 알맞은 절삭조건으
    로 변경하여 주세요. 절삭 조건은 거스러미의 상태·피삭재의 재질·피삭성 및 기기강성·가공형태·절삭유제 등에 크게 좌우됩니다.

연강・탄소강 SS400・S45C 등

탄소강・합금강 S50C・SCM 등

구상흑연주철 FCD400 등

카달로그의 내용은 상품의 개선으로 예고없이 변경되는 경우가 있는 점 미리 양해 말씀 드립니다

상품 문의 및 구매

1-8 Karakiyo-cho, Tennoji-ku, Osaka, 
543-0018 JAPAN
Tel:+81-(0)6-6766-7770 Fax:+81-(0)6-6766-7778
E-mail: info@rhinos.co.jp


